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Nachhaltigkeit Forster - Gruppe
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ENERGIE- UND 
ANLAGENTECHNIK

HOCHBAU

LEISTUNG
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2023 
Erfolgreich 
Seit 20 jahren

➢ Heute 4 Standorte

➢ Mehr als 80 TeamspielerInnen

➢ Mehr als 200 erfolgreich abgewickelte 

Projekte im Hochbau sowie in den 

Bereichen Energie- und Anlagentechnik 

ERFOLGE ERMÖGLICHEN
Stetiges wachstum
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Energieanalyse
Pulverbeschichtungsanlage

73% des Erdgaseinsatzes

für Betrieb der 

Pulverbeschichtungsanlagen 

erforderlich

27%

73%

Aufteilung Gasverbrauch St. 
Peter Bestand

Raumwärme Prozesswärme
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Energieversorgung Pulverbeschichtung

        Legende:

Strom

Frischwasser

Luft

Druckluft

Abgas

Erdgas

PWW

Einsparungs-

potential

Potential:

- 

- 

- 

EINSPARUNG

STROM

EINSPARUNG

WÄRME Schalt-

schrank
2x Vorbe-

handlung

Durchlauf-

pulver-

gelierofen Kühlzone

2x Hand-

pulver-

kabine

Automatik-

pulver-

kabine 2x

Haftwasser-

trockner

Schwelgase

Kreisförderanlage 2x

max.

1310 kW

55°C

90/70°C

290 kW 290 kW

120°C

Umluft 60.000 m³/h

Abluft 2.000 m³/h

3x7,5 kW
ABL 

8.400 m³/h
ABL 

9.000 m³/h

200°C

Umluft 80.000 m³/h

Abluft 2.000 m³/h

4x7,5 kW

max.

165 kW

55 kW

120°C 200°C
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Primärenergie Holzhackgut
Biomasse Thermoölkessel
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Herausforderung Trockenöfen
Umbau von Erdgas auf Thermoöl
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Pulvergelierofen
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Herausforderung Trockenöfen
Umbau von Erdgas auf Thermoöl
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Luftführender 

Doppelboden

Luftleitblech für 

heißen Zuluftstrom

Einhausung 

Abgaswärmetausch

er 

4 Stk. 

Radialventilatoren 

saugen Luft über 

den 

Abgaswärmetausch

er und blasen in 

Richtung 

Doppelboden

Ofentunnel

mit 2 Förderketten 

(Alu-, Stahllinie)
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Förderung
Hoher Investitionsbedarf – Großer Umweltnutzen 
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Anteil Erdgas 100% Anteil Erdgas 3,7 %

Anteil Biomasse 96,3%

25% 

Unter-

schreitung

Worst Case

Einsparung 

CO2-Ausstoss
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Genehmigungsprozess
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Herausforderung 1: Lärm Herausforderung 2: Hochwasser
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Umsetzung 2024
Inbetriebnahme zum Jahreswechsel
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Nachweis Treibhausgas Einsparung
Monitoringkonzept
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1 7
+

Hackgut +  Erdgas
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Pulverbeschichtung mit Ökoenergie 
bei Forster Metallbau
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Anteil Erdgas 100% Anteil Erdgas 3,7 %

Anteil Biomasse 96,3%

Einsparung 

CO2-Ausstoss
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WRS Energie- u. Baumanagement GmbH

Leonfeldner Straße 322 

A-4040 Linz

office@wrs.at

www.wrs.at

Wir freuen uns auf eine 
gute Zusammenarbeit!
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